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Tekli Kaynak Makinesi
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Amac ve Ihtiyac

iskele kalip sektériinde dikeyboru- taban flansi kaynag
seri ve standart Uretimi

Farkli cap ve boylar icin tek makineyle tretim
Kaynak kalitesinin operatérden bagimsiz hale getirilmesi

Uretim stiresinin ve fire oraninin distrilmesi

MAKINE  SMART

Sunulan Ozellikler

700-900adet/gun Uretim kapasitesi@54 - @60 - @70
borularin ayni makinede kaynagi
istenilen élcilerde flans kalinhigi Otomasyonlu,
guvenli, dUsuk bakim gerektiren yapi

e Farkli cap ve flans kalinliklari icin poke-yoke

e 1300-2000 mm boru boyu




Ciftli Kaynak Makinesi

Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

e iskele kalip sektoriinde dikeyboru- taban flansi ve e 500-700adet/gun uretim kapasitesi@54 - @60 - @70
ovalanmis boru kaynagi seri ve standart Uretimi borularin ayni makinede kaynagi

e Farkli cap ve boylar icin tek makineyle Uretim e istenilen élctlerde flans kalinligi

e Kaynak kalitesinin operatérden bagimsiz hale getiriimesi e Otomasyonlu, glvenli, disuk bakim gerektiren yapi

ST , S : e Farkli cap ve flang kalinlklari icin poke-yoke -~
e Uretim suresinin ve fire oraninin dusurulmesi UI‘ o n lktISI
e 1300-2000 mm boru boyu u g‘



Iskele Kalasi Uretim Makinesi
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Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

e iskele sistemlerinde kullanilacak kaynak e 36 istasyonlu tretim hatt

icermeyen clinchleme yéntemi ile kilitlenmis, e 6 metre/dakika tretim kapasitesi
mekanik dayanim-sac kalinhgi orani yuksek _ L
, T e Clinchleme Unitesi
bir kalas Gretimi.

e Galvanizli sac kullanabilme
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Uriin Ciktisi



Boru Sisirme ve Fil Ayagi Olusturma Otomasyonu

Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

e iskele kalip sektériinde ayni captaki * 4istasyon sivamayla form verme
e 1 istasyon fil ayagi olusturma 1 istasyon bogum olusturma

e Cift tarafli pah kirma ve boy temizleme istasyonlar arasi

otomatik is parcasi aktarimi
e 500-2000 mm arasi farkli boylarda Grdn giktisi .

borularin; form verme, sivama
yontemleriyle birbirlerinin icerisine
gecirilebilir hale getirilmesi.




Fileksi Makinesi

Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

o iskele kalas sektériinde dikme borularinda * 7 istasyon ve kartezyen gevirmeden olusan
boylama, yiv acma ve delik delme islemlerinin otomasyon
tek hat tizerinde yapilmasi. e Transfer aktarma sistemiyle el degmeden Uretim

e 500-2000 mm farkli Grunleri boya getirme

e Fil ayagi form verme
e Dairesel sisirme formu verme



C90 ve C14.0 Sac Uretim Hatt1

Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

e Hafif celik yapila rigin C90 ve C140 e Yaplya Ozel farkli ebatlarda ve teknik

. : resme 6zel profil Gretimi
profillerin seri ve standartlara uygun

o ) _ o e Girilen programa uygun urun tretimi
uretimi. Moduler evlerin yapimi igin
e Program kapsaminda full otomasyon

program girilerek hazir profil elde e 60 m/d tiretim hizi

edilmesi. Uran glktISI




Kuyumculuk Sektoru | Topa Kalem Atma | Top Basma Makineleri gjl :
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Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler

e Kuyumculuk sektértinde altin ve gimus * 3saniye cevrim suresi

Sinirsiz desen atma kabiliyeti

dorika toplari Uzerine desen verilerek ,
2-6 mm dorika topuna kalem atma

ardn parlakliginin arttiriimasi ve (dinya'da tek 2 mm topa kalem atma) x ,.
gramajinin dusdrilmesi. 7 eksen servo kontrol ~
Otomatik takim telafisi

Uriin Ciktis

Soket sistemi ile anlik elmas degisimi




Tamamlanmis 1507 TUBITAK Ar-Ge Projesi
g Aluminyum Cam Cita Profil Uretim Hatt

Amac ve Ihtiyac Sunulan Ozellikler Uriin Ciktisi

140m/d Uretim hizi

0.18-0.30 mm kalinlk aliminyum

8.5-32 mm urun genisligi

0.02 hassasiyette dijital kalip paralellik ayari
Patentli sanziman grubu

TUBITAK 1507 kapsaminda tamamlanmistir

e Aluminyum saclarin soguk sekillendirme

yontemiyle istenilen profile dontsturtlmesi

icin gelistirilmistir. Yaksek hassasiyet ve

uretim hizi hedeflenmistir.




